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Addax® INSTRUÇÕES DE INSTALAÇÃO 

"ATEX: Para que este acoplamento atenda os requerimentos  ATEX  é necessário 
seguir estas instruções de instalação em conjunto com os suplementos ATEX. 
Estes suplementos são linhas gerais de requerimentos ATEX. Caso o operador 
não atenda estas instruções, esta conformidade é imediatamente invalidada." 

CUIDADOS 
• Em função da possibilidade de riscos de acidentes com pessoas ou propriedades pelo resultado de uso ou 

instalação indevida de produtos, é extremamente importante seguir  corretamente os procedimentos de seleção, 
instalação, manutenção e operação. 

• Todos os produtos rotativos de transmissão de potencia são potencialmente perigosos e podem causar sérios 
danos. Precisam ser recobertos com proteções conforme Normas OSHA, ANSI ou qualquer outra norma local 
para aplicações em peças rotativas.  É de responsabilidade do usuário providenciar esta proteção adequada. 

• Para atender ATEX esta proteção deverá ter no mínimo 25 mm de folga radial para o maior diâmetro do 
acoplamento. 

Estas instruções de instalação atendem os 
seguintes modelos: 

          Modelos 350, 375 (4 pontos de fixação) 
Modelos 450, 485, 650, 750 e 850 (6 pontos de fixação) 

NOTA:Um desenho Addax é fornecido junto com o acoplamento. Caso não tenha este desenho em mãos 
no momento da instalação, por favor, entre em contato com Rexnord para obter uma cópia através 
do telefone (51) 3579-8080 ou 0800-7288880. 

CONSIDERAÇÕES DE MANUSEIO 
1. O acoplamento em fibra de carbono Addax® é muito durável e poderá operar por muitos anos se 

manuseado adequadamente. Pequenos arranhões ou superfícies lixadas no espaçador central não 
afetarão a performa do acoplamento. 

2. Pequenas marcas causadas por impacto ou cortes mais profundos devem ser avaliadas. A 
qualquer momento que este tipo de marca seja visto, informar departamento técnico da 
Rexnord. 

3. O elemento flexível deve ser inspecionado periodicamente, ou logo após uma situação de 
sobrecarga ou ainda desalinhamento. Se aparecer bolhas ou deformações na superfície do 
elemento, será necessária sua substituição. 

FERRAMENTAS NECESSÁRIAS 
• Trena 
• Chaves Allen  
• Catraca com soquetes de 1/2",9/16", 5/8" e 3/4". 
• Chaves combinadas de  1/2",9/16", 5/8" e 3/4" 
• Torquímetro com capacidade de torque 15 até 60 Nm (1,5 a 6,0 kgf) 
• Alinhador com relógio comparador com dispositivo de fixação ou Alinhador Rexnord 
• Paquímetro digital 

FURAÇÃO DOS CUBOS 
Todos os furos dos cubos Addax® são usinados concêntricos com o centro de furação para fixação do 
elemento. Para refuragens os cubos deverão ser centralizados com base nesta mesma referencia. O uso dos 
diâmetros externos do cubo como referencia de centralização deve ser feita com precisão mínima de 0,05 mm 
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 SÉRIE 400/450 CONVERSÃO 
O elemento série 450 é 6.9 mm mais fino que o elemento série 400 (antigo). Para uso do elemento série 450 como 
reposição direta nos acoplamentos série 400 (sem a troca do espaçador central), cada cubo deverá ser movido 6.9 
mm para fora da ponta do eixo. (I.e. a ponta do eixo ficará 6,9 mm para dentro do cubo). No caso de substituição de 
espaçador central, elemento flexível e parafusos não será necessário a movimentação dos cubos. 

INSTRUÇÕES DE INSTALAÇÃO 

PASSO 1 
1. Os acoplamentos Addax® vêm montados de 

fábrica. Retire os parafusos que fixam o espaçador 
aos elementos de cada um dos lados. Isto deixará 
os elementos flexíveis fixados aos 2 cubos. Não é 
necessário desmontar os elementos flexíveis dos 
cubos. 

NOTA: Os parafusos e porcas não devem ser 
reutilizados por mais que 4 vezes. 
 
2. Os acoplamentos Addax® são projetados para 
serem utilizados com ajustes deslizantes entre os 
cubos e eixos. Ajustes com interferência não são 
recomendados e podem gerar dificuldade durante a 
instalação e outros procedimentos de manutenção. A 
montagem dos cubos deve estar justa mas deslizando 
levemente sobre os eixos dos equipamentos. Verifique 
os diâmetros e ajustes entre os cubos e os eixos antes 
da montagem . 
3.Não é necessário marcar peças para não perder 

balanceamento. Não risque o flange do espaçador 
para marcar posição. Não use ferramentas 
cortantes. Use apenas canetas ou marcadores 
com tinta para referencias de alinhamento. 

4.Verifique que não tenha rebarbas nos eixos, furos 
dos cubos e rasgos de chaveta. Verifique também as 
dimensões das chavetas e rasgos de chaveta antes da 
montagem. 
5.Verifique a medida entre faces dos eixos (DBSE) e 
confirme com a dimensão do desenho fornecido. 

 

P ASSO 2  
1.Monte os cubos nos eixos deixando 1 dos eixos 

aproximadamente 25 mm fora do cubo para permitir a 
montagem do espaçador. 

2.Monte o outro cubo faceando o eixo. 

 

          

 

 

 

3. Aperte o parafuso sobre a chaveta de um dos cubos. 
Controle o aperto conforme Tabela 2. Cada cubo tem 2 
parafusos de fixação: um sobre a chaveta e outro a 90 
graus. 

P ASS O  3  
1. Posicione o espaçador entre os cubos conforme 

mostrado na figura abaixo. 
2.   Alinhe os furos menores do flange do espaçador              

com os furos do elemento flexível. 

  

P ASS O  4  

 

1. Desloque o cubo na direção do espaçador. 

        

 

  

2. Aperte (não em definitivo) os parafusos de fixação deste 
cubo. Poderá ser necessário o reposicionamento deste 
cubo durante o alinhamento. 
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PASSO 5 

1. Coloque os parafusos junto com  a arruela grossa através 
dos furos maiores do cubo, depois pelo elemento 
flexível e pelo furo pequeno do flange do espaçador. 

2. Coloque então a arruela fina e depois a porca. 

NOTA: O tamanho 350 não tem arruelas 
grossas. 

3.Coloque os parafusos através dos furos maiores do cubo. 
Coloque então a arruela fina e a porca. 

4.Aperte as porcas com os valores indicados na Tabela 1. O 
torque deve ser aplicado na porca. 

5.Aperte os parafusos de fixação dos cubos (sobre a 
chaveta e a 90 graus) conforme a Tabela 2. 

6.Após completada a montagem, verifique o alinhamento 
conforme valores da página seguinte. 

                                   TABELA 1 

TORQUE DE APERTO DAS 
PORCAS DO ELEMENTO 
FLEXÍVEL 

Valores de Torque Acoplamento 
Modelo/ tamanho Lb.in Lb.ft Nm 
LR _350 400 33 45 
LR _375 400 33 45 
LR _450 145 12 16 
LR _485 — 240 20 27 
LR _650 400 33 45 
LR _750/850 540 45 60  

TABELA 2 
TORQUE DE APERTO DOS 
PARAFUSOS DE FIXAÇÃO DOS 
CUBOS. 

 
Valores de Torque Parafusos 

Tamanho 
Lb.in Lb.ft              Nm 

UNC 1/4-20 66 6 7 
UNC 5/16-18 132 11 15 
UNC 3/8-16 240 20 27 
UNC 1/2-13 480 40 55 
UNC 5/8-11 660 55 75 
UNC 3/4-10 960 80 105 

 

 
OVERLOAD—/ 

BUSING 

ALINHAMENTO 

NOTA: Ambos os alinhamentos Angular e Axial devem ser verificados, nos dois lados do 
acoplamento, e deixados conforme limites especificados pela Rexnord-Addax antes da entrada em 
operação. 

Bases muito flexíveis: antes de iniciar o processo de alinhamento esta flexibilidade deve ser corrigida. O motor e o redutor 
devem estar em bases rígidas e seguras. 

 

1. Ambos os métodos mostrados abaixo podem ser utilizados para verificar o desalinhamento angular.. 
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ALINHAMENTO ANGULAR 

1.Use uma base presa ao espaçador do acoplamento para fixar a 
base magnética do relógio comparador. Coloque o apalpador 
na face externa do cubo (vide figura na página anterior). 

2. Coloque o relógio na leitura “zero” e faça a leitura do 
desalinhamento angular girando o eixo em 360 graus, 
marcando a maior e a menor leitura na vertical e na 
horizontal. 

3. Se a diferença entre a maior e a menor  leitura na “vertical” e 
“horizontal” for maior que os valores mostrados na Tabela abaixo, 
então deverá ser feita a correção para os valores indicados. 

                        

ALINHAMENTO AXIAL 

1. O desalinhamento axial também precisa ser verificado. 
Medir o Gap entre os flanges do espaçador e do cubo 
nas duas extremidades do acoplamento. Use um 
paquímetro digital e faça 4 leituras, sendo cada uma a 
cada 90 graus sem girar o acoplamento. 

2. Todas as 4 medidas devem estar entre os valores 
mínimo e máximo indicados na Tabela abaixo. Caso os 
valores estejam acima ou abaixo dos limites, os cubos 
devem ser deslocados para corrigir estas medidas. 

             arm 

LIMITES DE DESALINHAMENTO ANGULAR 
 

Limites de desalinhamento angular Acoplamento 
Modelo/Tamanho 

Polegadas mm 

LR_350 0.010 0.25 
LR_375 0.010 0.25 
LR_450 0.010 0.25 
LR_485 0.010 0.25 
LR_650 0.020 0.51 
LR_750 0.020 0.51 
LR_850 0.020 0.51  

REPOSIÇÃO DO ELEMENTO FLEXÍVEL 

LIMITES DE DESALINHAMENTO AXIAL 
 

GAP Nominal 
Faixa do GAP 

Acoplamento 
Modelo/Tamanho 

Pol. mm Pol. mm 

LR_350 0.430 10.9 0.42 a 0.44 10.7 a 11.2 
LR_375 0.540 13.7 0.53 a 0.55 13.5 a 14.0 
LR_450 0.430 10.9 0.42 a 0.44 10.7 a 11.2 
LR_485 0.600 15.2 0.58 a 0.62 14.9 a 15.9 
LR_650 0.750 19.0 0.73 a 0.77 183 a 19.6 
LR_750 0.875 22.0 0.85 a 0,89 21.5 a 22.6 
LR_850 0.750 19.0 0.73 a 0.77 18.5 a 19.6  

Se for necessário a substituição do elemento flexível, poderá ser feito sem a necessidade de deslocar ou desmontar o 
conjunto, cubos ou o espaçador. A Rexnord recomenda a substituição dos elementos flexíveis e kit de parafusos, porcas 
e arruelas em períodos de 5 anos ou conforme programação da manutenção. 

1.Comece por um dos lados. Apóie o espaçador e retire todos os parafusos, porcas e arruelas. Isto permitirá a retirada do 
elemento flexível. Coloque o novo elemento flexível e fixe todos os parafusos/porcas. 

2.Repita a mesma sequencia do outro lado do acoplamento. 
3.Todas as vezes que for feita a troca do elemento flexível a Rexnord recomenda a troca do kit de parafusos ao mesmo 

tempo. 

        

REXNORD CORRENTES LTDA 
R. Christopher Levaley, 187 – São Leopoldo / RS  - Tel: 51-3579-8080 ou 0800-7288880 ou acesse www.rexnord.com.br 
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