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Como utilizar este manual

Este manual fornece instrucdes detalhadas sobre instalacao,
manutencao e identificacao de pegas para acoplamentos de
engrenagem Falk Lifelign®, tipos G & GF10, 20, 31, 32, 51, 52,
GP20 & GP52. Utilize o indice abaixo para encontrar as informacdes
necessarias.
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SIGA CUIDADOSAMENTE AS INSTRUGOES
DESTE MANUAL, PARA OBTER UM DESEMPENHO
OTIMIZADO E UMA OPERACAO SEM PROBLEMAS

INTRODUGAO

Este manual se aplica aos tipos padréo de acoplamentos G & GF10,

31 e 51 com parafusos embutidos e ainda G & GF20, 32, 52 e GP20

& GP52 com parafusos expostos. Para acoplamentos equipados

COm recursos especiais, consulte o desenho de montagem fornecido
com 0 acoplamento para o arranjo correto de montagem e quaisquer
requisitos adicionais de instalacdo ou manutengdo. Consulte 0s manuais
especificos para instalag@o e manutengdo de acoplamentos de
engrenagem verticais GV.

IMPORTANTE: Utilize acoplamentos G/GF51 & 52 para montagens de
eixo flutuante ou como quarto mancal em sistemas de trés mancais. Se
0s acoplamentos de engrenagem forem montados em um eixo flutuante
horizontal, utilize um disco de contengdo em cada acoplamento. Em
casos nos quais é necessaria flutuacdo axial limitada ou séo utilizados
motores de mancal deslizante, consulte a Fabrica. Os acoplamentos
tipo GP52 sao recomendados apenas para aplicagdes horizontais.
Encaminhe a Fabrica aplicacées de eixo flutuante tipo GP52.
ATENCAO: Consulte as normas de seguranca locais e nacionais
aplicaveis com relacéo a prote¢do correta dos componentes rotativos.
Tenha em mente todas as regras de seguranga ao instalar ou dar
manutencdo aos acoplamentos.

ADVERTENCIA: Bloqueie a chave de partida do motor primério
e remova todas as cargas externas do acionamento antes de instalar ou
dar manutencgéo a acoplamentos.

ENCAIXES DE LUBRIFICAGAO

As buchas possuem furos de lubrificagéo de 1/8” NPT para os tamanhos
1010G20 - 1035G20, 1GF20 - 7GF20, 1025G10 - 1035G10 e 21 2
GF10-512 GF10 (os tamanhos 1010G10 - 1020G10 e 1GF10 - 2GF10
utilizam tampdes e encaixes automotivos 1/4“-28 SAE LT). Os tamanhos
1040G a 1070G possuem furos de 1/4” NPT. Utilize uma pistola de graxa
padrdo e encaixes de lubrificagao.

FLUTUAGAO AXIAL LIMITADA

Em casos nos quais € necessaria flutuagao axial limitada ou séo
utilizados motores de mancal deslizante, consulte a Fabrica.

LUBRIFICAGAO

A lubrificagdo adequada ¢ essencial para uma operagao satisfatoria.

Tipo G/GP/GF20

Tipo G/IGF32

Tipo G/GP/GF52

Devido a suas caracteristicas superiores de lubrificacdo e baixas
propriedades centrifugas, as graxas de longo prazo (LTG) Falk sdo
fortemente recomendadas.

Acoplamentos de engrenagem inicialmente lubrificados com graxa de
longo prazo (LTG) ndo necessitam de relubrificagdo apos até 3 anos.

0O uso de graxa de uso geral exige relubrificacdo do acoplamento pelo
menos a cada seis meses. Se um acoplamento apresentar vazamento
de graxa, ficar exposto a temperaturas extremas, umidade excessiva ou
sofrer reversdes ou movimentos axiais frequentes, pode ser necessaria
uma lubrificagdo com mais frequéncia.

Aprovacao do USDA

A LTG possui aprovacao do Departamento de Agricultura, Seguranca
Alimentar e Inspecao dos Estados Unidos para aplicagdes nas

quais nao ha possibilidade de contato com produtos comestiveis.
(classificacdo H-2)

Graxa de longo prazo (LTG)

As forcas centrifugas elevadas que se encontram em acoplamentos
separam o 6leo de base e 0 espessante das graxas de utilizagao geral.
Espessantes pesados, sem propriedades de lubrificagdo, se acumulam
na area dos dentes dos acoplamentos de engrenagem, resultando em
falha prematura da engrenagem, a menos que sejam realizados ciclos
de manutenc@o periodicos.

A graxa de longo prazo (LTG) da Falk foi desenvolvida especialmente
para acoplamentos. Ela resiste a separagéo entre 6leo e espessante.

A consisténcia da Falk LTG muda conforme as condi¢des operacionais.
Da maneira como ¢ fabricada, pertence a classe NLGI #1/2. O trabalho
do lubrificante em condi¢des de servigo reais torna 0 mesmo semifluido,
enguanto que a graxa proximo as juntas se deposita em maior grau,
ajudando a evitar vazamentos.

A LTG ¢ altamente resistente contra separagao, superando facilmente
o desempenho de todos o0s outros lubrificantes testados. A resisténcia
contra separagao permite que o lubrificante seja utilizado por periodos
de tempo relativamente longos.

Embora a graxa LTG seja compativel com a maioria das outras graxas
de acoplamento, a mistura de graxas pode reduzir os beneficios da LTG.
ATENGAO: Néo utilizar LTG em mancais. Néo utilizar LTG para
aplicagdes de baixa velocidade. Consulte a Tabela 4, Pagina 6 com
relagéo a faixa de velocidade de acoplamento da graxa LTG.

Embalagem

CARTUCHOS de 14 o0z. (0,4 kg ) — individuais ou estojos de 10 ou
30 cartuchos.

BALDES de 35 Ib. (16 Kg), BARRIS de 120 Ib. (54 Kg) & TAMBORES de
400 b (181 Kg).

Especificagcdes — Falk LTG (graxa de longo
prazo)

FAIXA DE TEMPERATURA — 20 °F (-29 °C) a 250 °F (121 °C). Bomb.
min. =20 °F (-7 °C).

VISCOSIDADE MINIMA DE OLEO DE BASE — 3300SSU (715¢St) @
100 °F (38 °C).

ESPESSANTE — sabéo de litio/polimero
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CARACTERISTICAS DE SEPARACAQ CENTRIFUGA — ASTM
#D4425-84 (teste centrifugo) — K36 = 2/24 max., resisténcia muito
alta a centrifugagao.

CLASSE NLGI (ASTM D-217) — 1/2

CONSISTENCIA (ASTM D-217) — valor de penetragéo trabalhado
a 60 cursos na faixa de 315 a 360 medido @ 77 °F (25 °C).

PONTO DE GOTA — 350 °F (177 °C) minimo.

CARGA TIMKEN EP O.K. MINIMA — 40 Ib. (18 kg).

ADITIVOS - inibidores de ferrugem e oxidagao que nao corroam
aco, dilatem ou deteriorem vedacdes sintéticas.

Graxa de utilizagao geral

Lubrificagao bianual — As especificacdes e lubrificantes de
utilizacdo geral a seguir se aplicam a acoplamentos de engrenagem
lubrificados bianualmente e que operem em temperaturas ambiente de
=30 °F (=34 °C) a 200 °F (93 °C). Para temperaturas além dessa faixa,
consulte a Fabrica. Para operagao normal, utilize graxa de extrema
pressao (EP) NLGI #1, EXCETO se a temperatura do acoplamento

for inferior @ minima especificada na Tabela 4, Pagina 6. Nessas
velocidades mais baixas, utilize graxa de extrema pressao (EP) NLGI
#0. Se um ou mais acoplamentos de engrenagem em uma aplicacéo
exigirem graxa NLGI #0, a mesma graxa pode ser utilizada em todos
os outros acoplamentos. NAO utilize graxa de copo.

Se um acoplamento apresentar vazamento de graxa, ficar exposto
a temperaturas extremas, umidade excessiva ou sofrer reversoes ou
movimentos axiais frequentes, pode ser necessaria uma lubrificagao
com mais frequéncia.

Os lubrificantes listados nas tabelas 1, 2 e 3 s&o produtos tipicos e ndo
devem ser compreendidos como recomendacdes exclusivas.

Especificacdes — lubrificantes para
acoplamentosde utilizagao geral
FAIXA DE VELOCIDADE DE ACOPLAMENTO - ver tabela 4,
pagina 6.
FAIXA DE TEMPERATURA — =30 °F a +200 °F (=34 °C a +93 °C)
PENETRACAQ TRABALHADA A 77 °F (25 °C) —

NLGI #1 310-340 (ver Tabela 1)

NLGI #0 355-385 (ver Tabela 2)
PONTO DE GOTA — 300 °F (149 °C) ou superior.
TEXTURA — liso ou fibroso
CARGA TIMKEN O.K. MINIMA — 30 Ib.
SEPARACAO E RESISTENCIA - baixa taxa de separacéo de dleo
e alta resisténcia a separagao centrifuga.
CONSTITUINTE LIQUIDO — possui boas propriedades
lubrificantes, equivalentes as de um 6leo de petroleo bem refinado
de alta qualidade com aditivos EP.
INATIVO — nao deve corroer ago, dilatar ou deteriorar vedagdes
sintéticas.

Lubrificagcéo a 6leo

Os dleos EP podem ser lubrificantes mais eficazes que a graxa se
a velocidade de acoplamento necessaria for metade da faixa de
velocidade minima da graxa NLGI #1 listada na Tabela 4, pagina

6 (rpm minimo , 2). Acoplamentos lubrificados com dleo devem

ser vedados para evitar vazamento (rasgo de chaveta, etc.). Os
acoplamentos devem ser drenados e enchidos de ¢leo novo a cada
seis meses para temperaturas de operagdo até 160 °F (71 °C) e a
cada trés meses para acoplamentos que operem a temperaturas de
160 °F (71 °C) até 200 °F (93 °C).

Para temperaturas além dessa faixa, consulte a Fabrica.

A temperatura de operagdo minima nao deve ser inferior ao ponto

de fluidez do 6leo. A quantidade de graxa especificada listada na
Tabela 4, Pégina 6, é em libras e também se aplica ao volume de

o6leo em pints.

Especificagoes

Tipo: Oleo de engrenagem EP moderado conforme

especificacdes AGMA 250.04.

Classe: AGMA #8EP (ISO VG 680).

Viscosidade: 612-748 cSt @ 104 °F (40 °C).

Ponto de fluidez: 20 °F (-7 °C) maximo.

N&o deve corroer aco, dilatar ou deteriorar vedages sintéticas.

TABELA 1 — graxa NLGI #1

Fabricant;

Lubrificante *

Amoco Qil Co.

BP 0il Co.

Chevron U.S.A., Inc.
Citgo Petroleum Corp
Conoco Inc.

Exxon Company, U.SA..
Imperial Oil Ltd.

Kendall Refining Co.

Keystone Div., Pennwalt Corp.1
Lyondell Lubricants

Mobil Qil Corp..

Petro-Canada Products
Phillips 66 Co.

Shell 0il Co.

Shell Canada Ltd.

Sun Qil Co.
Texaco Lubricants
Unocal 76 (East & West)

Rykon Grease #1 EP
Energrease LS-EP1
Dura-Lith EP1

Premium Lithium Grease EP1
EP Conolith Grease #1

Lidok EP1

Ronex EP1

Lithium Grease L-416
Zeniplex-1

Litholine Complex EP1
Mobilux EP1
Multipurpose EP1
Philube Blue EP
Alvania EP Grease 1
Alvania Grease EP1

Sun Prestige 741 EP
Multifak EP1
Unoba EP1

TABELA 2 — graxa NLGI #0 EP

Fabricant-e

Lubrificante *

Amaco 0l Co.

BP Qil Co.

Chevron U.S.A,, Inc.
Citgo Petroleum Corp
Conoco Inc.

Imperial Oil Ltd.

Exxon Company, U.SA..
Kendall Refining Co.
Keystone Div., Pennwalt Corp.
Mobil Qil Corp..

Petro-Canada Products
Phillips 66 Co.

Shell Qil Co.

Shell Canada Ltd.

Sun Qil Co.
Texaco Lubricants
Unocal 76 (East & West)

Rykon Premium Grease 0 EP
Energrease LS-EP 0
Dura-Lith EP 0

Premium Lithium Grease EP 0
EP Conolith Grease #0

Unirex EPO

Lidok EP 0

Lithium Grease L-406
Zeniplex-0

Mobilux EP 0

Multipurpose Lotemp EP Grease
Philube Blue EP

Alvania EP Grease RO

Alvania Grease EPW

Sun Prestige 740 EP
Multifak EP 0
Unoba EP 0

TABELA 3 — Oleos lubrificantes

Fabricante

Lubrificante *

Amoco

Chevron, USA.
Exxon Co., USA.
Gulf Ol Co.

Mobil Qil Co.

Shell Qil Co.

Texaco Inc.

Union Qil Co. of Calif.

Permagear EP 160

NL Gear Compound 680
Spartan EP680

EP Lubricant HD 680

Mobilgear 636

Omala Oil 680

Meropa 680

Extra Duty NL Gear Lube 8EP

* Os lubrificantes listados podem néo ser adequados para utilizagc@o na industria de
processamento de alimentos. Verificar os lubrificantes aprovados junto ao fabricante

de lubrificante.
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INSTALAGAO DE ACOPLAMENTOS
HORIZONTAIS, TODOS OS TIPOS

Apenas ferramentas mecanicas padrao, torquimetros, micrémetro interno,
relégio comparador, régua, barra espacadora e calibre apalpador s&o
necessarios para instalar os acoplamentos de engrenagem. Limpar todas
as pegas utilizando um solvente nao-inflamavel. Verifique os cubos, eixos
e rasgos de chaveta com relagao a rebarbas. NAO aquega os cubos com
ajuste deslizante. Utilize um lubrificante que cumpra as especificagdes
na pagina 2. Vedar os dentes de capa com graxa e revestir levemente

as vedagGes com graxa ANTES da montagem. A quantidade de graxa
necessaria esta listada na Tabela 4. Certifique-se de que 0s parafusos do
flange estéo apertados no torque necessario listado na Tabela 4.

Cubos com ajuste por interferéncia — exceto se especificado de outra
forma, os acoplamentos de engrenagem s&o equipados para ajuste por
interferéncia sem parafusos sobre a chaveta. Aquecer 0s cubos a

275 °F (135 °C) utilizando forno, tocha, aguecedor por indugéo ou banho
de dleo.

ATENGCAO: Para evitar danos & vedagéo, NAO aqueca 0s cubos
acima da temperatura maxima de 400 °F (205 °C) para o tipo G e 500° F
(260 °C) para o tipo GF.

Ao utilizar tocha de oxiacetileno ou magarico, utilize mistura de acetileno
em excesso. Marcar os cubos proximo a metade da altura em diversos
locais do corpo do cubo, utilizando I&pis termocromatico, temperatura de
fuséo de 275 °F (135 °C). Direcionar a chama ao furo do cubo, utilizando
movimento constante para evitar superaquecimento de uma area.
ADVERTENCIA: Se for utilizado banho de 6leo, o 6leo deve possuir
ponto de ignicdo de 350 °F (177 °C) ou superior. Ndo apoiar cubos no
fundo do recipiente. Né&o utilize chama aberta em atmosfera combustivel
ou proximo a materiais combustiveis.

Maximizar desempenho e vida util

O desempenho e a vida Util dos acoplamentos dependem amplamente
de como 0s mesmos sdo instalados e mantidos. Antes de instalar
acoplamentos, certifique-se de que as bases do equipamentos estao
conectadas conforme os requisitos do fabricante. Verifique se ha algum
pé manco. E recomendada a utilizagdo de calgos de ago inox. A medi¢ao
de desalinhamento e o posicionamento de equipamentos com tolerancias
de alinhamento sao simplificados ao utilizar um alinhamento a laser. Tais
calculos também podem ser feitos graficamente ou matematicamente e
permitem a incorporagao de “desvios frios”, que compensam mudangas
de posicao de eixo durante o crescimento térmico.

Acoplamentos balanceados

Os parafusos fornecidos sdo conjuntos correspondentes e nao
devem ser misturados ou substituidos. Os acoplamentos balanceados
montados possuem marca de correspondéncia
e devem ser montados com as marca de
correspondéncia alinhadas. Em alguns

tamanhos, os flanges ndo possuem marca de a1| At | a| a1 B1 e
correspondéncia. Os flanges de acoplamento

devem ser montados com o Didmetro
externo alinhados com tolerancia de 0,002"
(0,05 mm). As pegas sobressalentes de
acoplamentos balanceados montados ndo devem ser substituidas sem o
rebalanceamento do acoplamento completo.

MANUTENGAO BIANUAL

Relubrificar acoplamento em caso de utilizagdo de graxa de utilizagdo
geral. Se 0 acoplamento apresentar vazamento de graxa, for exposto

a temperaturas extremas, umidade excessiva ou sofrer reversoes
frequentes, pode ser necessaria uma lubrificag@o com mais frequéncia.

MANUTENGCAO ANUAL

Para condigdes de operagéo extremas ou nao usuais, verificar 0s

acoplamentos com mais frequéncia.

1. Verificar 0 alinhamento conforme 0 passo 7, pagina 7. Se os limites de
desalinhamento operacionais maximos forem excedidos, realinhar 0s
acoplamentos conforme os valores de instalagdo recomendados. Ver
tabela 4 para instalagéo e valores de desalinhamento de operagao
maximos.

2. Verificar torques de aperto de todos os parafusos.

3. Inspecionar anel de vedagao e junta, para determinar se é necessaria
a substituigéo.

4. Relubrificar acoplamento em caso de utilizagdo de graxa de uso
geral.

NOTA: parte mais
longa préximo
a ponta de eixo.

NOTA:
Nivelar aqui. CUBO RiGIDO

CUBO FLEXIVEL

INSTALAGAO DE ACOPLAMENTO
HORIZONTAL TODOS OS TIPOS G/GF/GP

1 — Montar capas flangeadas, vedagoes
e cubos

Posicione as capas flangeadas COM anéis de vedagéo nos eixos
ANTES de montar os cubos flexiveis. Montar cubos flexiveis ou rigidos
em Seus eixos respectivos, como mostrado acima, de forma que cada
face esteja rente a extremidade de seu eixo. Deixe 0s cubos esfriarem
antes de continuar. Vedar rasgos de chaveta para evitar vazamentos.
Inserir parafusos sobre a chaveta (se necessario) e apertar. Posicionar
equipamento em alinhamento aproximado com espago entre cubos
(GAP) aproximado.

Para os tipos G/GF10 & 20 e GP20, posicionar 0 equipamento em
alinhamento aproximado com espago entre cubos (GAP) igual ao
fornecido na Tabela 4.

Para espacador tipo G/GF31 & 32 eixo flutuante G/GF/GP51 & 52, com
cubos rigidos em eixo flutuante, posicionar equipamento em alinhamento
aproximado com distancia aproximada entre eixos conforme passo 4A,
Figura 2 na pagina 5.

Para G/GF/GP51 & 52 com cubos flexiveis no eixo flutuante, consulte

0 passo 4A, Figura 1 na pagina 5, para determinar a distancia entre 0s
€ix0s.
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2 — Espaco entre cubos (GAP) e alinhamento
angular para acoplamento com cubos
préximos (espacgador, eixo flutuante curto

e acoplamentos com isolamento)

SEMPRE MEDIR
NA MESMA
PROFUNDIDADE

2A — tipo G/GF10 & 20 & GP20

Utilize uma barra espagadora com espessura igual ao espago
especificado na Tabela 4. Inserir barra conforme indicado acima,
na mesma profundidade, em intervalos de 90° e medir folga
entre a barra e a face do cubo com calibrador. A diferenga entre
as medi¢des minima e méaxima ndo deve exceder o limite de
INSTALACAO ANGULAR especificado na Tabela 4.

2B — G/GF31 & 32 (espacador) e tipo G/GF51
& 52 (eixo flutuante curto, ver passo 4 para
eixo flutuante longo)

Utilize um micrémetro interno como mostrado acima em
intervalos de 90° para medir a distancia entre cubos (GAP). A

diferenga entre as medigbes minima e méxima n&o deve exceder
o limite de INSTALACAO ANGULAR especificado na Tabela 4.

RIGIDO

2C — G/GF51 & 52 & GP52 (como quarto
mancal em sistemas de trés mancais)

Utilize uma barra espagadora com espessura igual a dimensé&o
“X" especificada na Tabela 4. Inserir barra conforme indicado
acima, na mesma profundidade, a intervalos de 90° e medir folga
entre a barra e a face do cubo com calibrador. A diferenca entre
as medigGes minima e maxima n&o deve exceder o limite de
INSTALACAO ANGULAR especificado na Tabela 4.

3 — Alinhamento paralelo para acoplamento
com cubos proximos (espacgador, eixo flutuante
curto e acoplamentos com isolamento)

3A — tipo G/GF10 & 20 & GP20

W i1 |

Alinhar de forma que uma régua se apoie perpendicularmente
em ambos o0s cubos, conforme mostrado acima, e também em
intervalos de 90°. Checar com apalpadores. A folga ndo deve
exceder o limite de DESVIO DE INSTALACAO especificado na
Tabela 4. Aperte os parafusos da base e repita as etapas 2A e
3A. Realinhar acoplamentos se necessario. Utilize um relogio
comparador se a extensédo do cubo for pequena demais para o
Uso preciso de uma régua.

3B — tipo G/GF31 & 32 (espacgador), e tipo G/
GF51 & 52 (eixo flutuante curto, ver passo 4

para eixo flutuante longo)

Alinhar de forma que uma régua se apoie perpendicularmente
(ou dentro dos limites especificados na Tabela 4) em ambos 0s
cubos, conforme demonstrado acima, e também em intervalos
de 90°. Checar com apalpadores. A folga ndo deve exceder

o limite de DESVIO DE INSTALACAO especificado. Aperte 0s
parafusos da base e repita as etapas 2Ae 3B. Realinhar os
acoplamentos se necessario.

3C — tipoG/GF51 & 52 & GP52 (como quarto
mancal em sistemas de trés mancais)

RIGIDO

Fixe um relégio comparador ao cubo rigido como demonstrado
e gire o cubo rigido em uma volta completa. A leitura total do
indicador DIVIDIDA por dois ndo deve exceder o limite de
DESVIO DE INSTALACAOQ especificado na Tabela 4. Apertar
todos os parafusos da base e repetir Passos 2C e 3C. Realinhar
acoplamentos se necessario.
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4 — Tipo G/GF/GP51 & 52 com eixo flutuante
longo

DISCOS DE VEDAGAO
(AMBAS AS EXTREMIDADES) =
emoonme]| [ i ;; % %
cUB0S (6AP),, | e~ ESPACO ENTRE 3| |
CUBOS (GAP)
> X 1

T @

CUBO | _ pISTANGIA ENTRE AS FACES DE FLANGE DO CUBO RiGIDOV_ECUBO
RIGIDO ™ jGUAL AO COMPRIMENTO DO EIXO MAIS 2'X" RIGIDO

Figura 1

4A — Determinar disténcia entre eixos
Para a Figura 1 acima, mega o0 comprimento do eixo flutuante e adicione
2 vezes a dimenséo da distancia entre eixos (GAP) da Tabela 4 para
obter a distancia entre os eixos a acoplar.

. DISCOS DE VEDAGAO
CUBOS RIGIDOS OU ESPAGADOR (AMBAS AS

ﬂ EXTREMIDADES)
| > |[<—cap GAP ]| <
X = > <X

TIE .

DISTANCIA ENTRE EIXOS IGUAL
A DISTANCIA ENTRE AS FACES DE FLANGE MAIS 2"X"

Figura 2

Para a Figura 2 acima, meca o comprimento total da montagem do eixo
flutuante ou do espagador, de flange a flange, e adicione 2 vezes a
dimenséo “X" da Tabela 4 para obter a distancia entre os eixos a acoplar.

4B — Posicao primeiro acionamento e eixo
flutuante

Cologue o acionamento mais dificil de movimentar no nivel verdadeiro e
fixe em posicéo com parafuso. Coloque o eixo flutuante em blocos V. Em
seguida, alinhe o acoplamento no acionamento fixo da seguinte forma:

UTILIZAR
m APALPADORES ~ CUBO FLEXIVEL
(ANGULAR)/” — DISCO VEDAGAO

CUBO
RIGIDO | [7] / ?;[ CAPA

X»'«
—>||< GAP

Figura 3

UTILIZAR™ —
/ﬁ))APALPADORES
(DESVIO)
4B1 — consultar Figura 3

Utilize uma barra espagadora com espessura igual & dimenséo “X”
especificada na Tabela 4. Inserir barra na mesma profundidade a
intervalos de 90° e medir folga entre a barra e a face do cubo com
apalpador, conforme demonstrado. A diferenga entre as medicées
minima e méaxima n&o deve exceder o limite de INSTALACAO ANGULAR
especificado na Tabela 4.

4B2 — consultar Figura 3

Alinhar acoplamento e eixo flutuante de maneira que, com uma régua
(ou micrémetro de profundidade) posicionada perpendicularmente
sobre o flange, sejam obtidas medicdes de folga iguais entre o flange

e 0 Didmetro Externo do cubo em quatro locais separados por 90°.

A diferenca entre as leituras minima e méxima do apalpador néo deve
exceder o limite de DESVIO DE INSTALAGCAQ da Tabela 4 dividido por 2.
A medicao acima é TIR.

4C — Posicao segundo acionamento

Posicionar segundo acionamento para a dimenséo “X" correta

e alinhar conforme os passos 4B1 & 4B2. NAO mova o eixo flutuante.

Fixe 0 acionamento em posi¢do com pafafuso e verifique novamente

0 alinhamento e a folga entre cubos (GAP). Realinhar se necessério. Para
maior precisao, verificar alinhamento com micrémetro de profundidade ou
relégio comparador.

5 — Montar acoplamento — apenas G e GF

Inserir a junta entre flanges e disco de vedac@o no contrafuro de cada
cubo rigido para montagens de eixo flutuante e fixar os flanges um ao
outro com parafusos. Utilizar apenas os parafusos fornecidos com o
acoplamento. IMPORTANTE: Apertar parafusos no torque especificado
na Tabela 4.

5A — Montar acoplamento- inserir pegas
isolantes e unir capas flangeadas (GP20
& GP52)

Limpar faces de flange e revestir com Permatex #2 ou equivalente. NAQ
instalar juntas. Inserir buchas isolantes nos furos flangeados. Puxar
uma capa para 0 cubo e posicionar placa isolante central na face do
flange. Puxar outra capa para o cubo e montar fixadores com arruelas
isolantes. Utilizar apenas os parafusos fornecidos com o acoplamento.
IMPORTANTE: Apertar parafusos no torque especificado na Tabela 4.

O —T D

6 — Lubrificar

Remover todos os tampGes de graxa e encher com a graxa recomendada
até surgir um excesso em um furo aberto, entdo inserir tamp&o. Continuar
com o procedimento até que todos os tampdes tenham sido inseridos.

ATENGCAO: remover encaixe de graxa e certificar-se de que todos 0s
fampdes estéao inseridos apos a lubrificagao.

Industrias Rexnord, LLC
5555 S. Moorland Rd., New Berlin, WI 53151-7953 EUA
telefone: 262-796-4060 Fax: 262-796-4064 www.rexnord.com
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TABELA 4 — Dados de instalacao e alinhamento para os tipos G/GF10, 20, 31, 32, 51, 52 &
GP20 & GP52* — dimensodes — poleg_jadas (métrico — mm)

1010G 1015G 1020G 1025G 1030G 1035G 1040G 1045G 1050G 1055G 1060G 1070G
TAMANHO DE ACOPLAMENTO 1GF | 1-%GF | 2GF | 2-%GF | 3GF | 3-%GF | 4GF | 4-%GF | 5GF | 5-%GF | 6GF | 7GF
25 | A5 | 425 | 188 | 188 | 250 | 250 | 312 | 312 | 312 | 312 | 375
GI6F10&20 | '3) 3) B | 5 | 5 | 6 | 6 | ©® | ® | © | (8 | (0
P 305 | 325 | 385 | 385 | 450 | 450 | 450 | 450 | 510
Ga (8) (8) (10) (10) (11) (11) (11) (11) (13)
P corstasa | 1% | 96 | 186 | 188 | .iss | 216 | 281 | 312 | 344 | 344 | 406 | 500
(4) (4) (4) (5) (5) (6) (7) (8) 9) 9) (10) (13)
. 305 | 325 | 350 | 420 | 450 | 480 | 480 | 540 | .635
S N 7 B - - 7/ B 72 B
Dimenséo “X” o 1Y M O M O ) M O O O O
- 215 | 215 | 245 | 246 | 280 | 270 | 270 | 270 | 295
o o () (%) (6) (6) (7) (7) (7) (7) (8)
G/G”gi f;’égh 32, Andul 006 .007 009 | 011 013 | 015 | 018 | 020 | .02 | 024 | 026 | .031
ccorreapsy | MM 015) | (019) | (023) | (028) | (033) | (039) | (046) | (051) | (0.55) | (061) | (066) | (0.78)
| 002 | 003 | 003 | 004 | 005 | 006 | 007 | .08 | 009 | 010 | 011 | 013
GIGF10&208GP20 | Desvio | n05) | (007) | (0.8) | (0,10) | (0,13) | (015) | (018) | (020) | (023 | (026) | (0.28) | (0,33)
Limites de
instalagdo | 001 001 001 | 002 | 002 | 002 | 003 | 003 | .003 | .003 | .004 | .005
GIGF518 528 GPS2 | Desvio [ 53 | (003) | (0,03) | (0.04) | (005 | (0,05 | (0.06) | (0,08) | (0.08) | (0,08) | (0,10) | (0,11)
| 006 | o006 | 007 | 008 | 009 | O11 | 012 | 013 | 015 | 016 | 017 | 017
G/GF31&32  Desvio | 514 | (016) | (0,17) | (020) | (023) | (028) | (0,30) | (032) | (038) | (041) | (0.43) | (0,44)
Checagemde  [Todosos| 006 | .007 | 009 | 011 | 013 | 015 | 018 | 020 | .02 | .024 | 02 | .031
- instalagdo tipos | (015 | (019) | (023) | (028) | (0.33) | (0.39) | (046) | (0.51) | (0.55) | (0.61) | (0.66) | (0.78)
Checagem de limite |Todos os| .035 .045 .054 .067 .079 .092 108 21 131 144 157 183
operacional tipos | (0.90) | (1,13) | (1,38) | (1,71) | (200) | (2.33) | (274) | (3.08) | (3.33) | (3.66) | (3.99) | (4,66)
"’;ﬁj‘élg,;g’ia 7000 6000 | 5000 | 4750 | 4400 | 3900 | 3600 | 3200 | 2900 | 2650 | 2450 | 2150
G10, 20, 51, A
524 Gh2d (raxa | Min. | qo30 | 700 | 550 | 460 | 380 | 330 | 280 | 250 | 230 | 210 | 190 | 160
Faixa de nLG g1 | Permit-| 8000 | 6500 | 5600 | 5000 | 4400 | 3900 | 3600 | 3200 | 2900 | 2650 | 2450 | 2150
velocidade de
acoplamentos| Max. graxa
(rpm) fax. grax 7000 | 5500 | 4600 | 4000 | 3600 | 3100 | 2800 | 2600 | 2400 | 2200 | 2100 | 1800
631832 | Oraxa | Min. | 1030 | 700 | 550 | 460 | 380 | 330 | 200 | 250 | 230 | 210 | 190 | 160
Falk LTG
ouNLGI | pormit. | 7000 | 5500 | 4600 | 4000 | 3600 | 3100 | 2800 | 2600 | 2400 | 2200 | 2100 | 1800
610820 09 16 2% 50 80 | 120 | 200 | 230 | 390 | 490 | 7.00 | 960
(0.041) | (0.073) | (011) | (023) | (036) | (054) | 0.91) | (1,0 | (18 | 22 | (32 | (44)
518 52 05 09 15 26 40 60 | 103 | 125 | 200 | 250 | 375 | 500
(0.023) | (0,041) | (0.068) | (0,12) | (0,18) | (0279 | (0479 | (057) | (091) | (1,1 | (17) | (23)
G31 & 32 por pol. comprimento 03 .06 .06 12 .20 .20 20 20 .20 20
de espagador o | (00149 | (0,0279 | (0,027) | (0,054) | (0,091) | (0,091) | (0,091) | (0,091) | (0,091) | (0,091)
631 & 32 menos espagador | 09 16 %5 50 80 | 120 | 200 | 230 | 390 | 490 | 7.00 | 9.60
(0,041) | (0,073 | (0,11) | (023) | (036) | (054) | 0.91) | (1,0 | (18 | 22 | (32 | (44)
_ GF10& 20 09 15 27 47 74 88 | 148 | 260 | 287 | 444 | 49 | 6.19
Graxa - libras (0,039 | (0,088) | (0,12) | (0,21) | (0,33) | (0.40) | (0.67) | (1,2) | (1,3) | (20) | (22) | (3.1)
(ko) P20 50 80 | 120 | 200 | 230 | 390 | 490 | 700 | 960
o - | (0227) | (0363) | (0544) | (0,907) | (1.04) | (1.77) | (2.22) | (3.18) | (4.35)
GF51 & 52 .06 .09 15 27 Al 50 .87 1.46 1.66 247 2.93 4.27
(0.025) | (0,042 | (0.070) | (0,12) | (0,19) | (023) | (0.40) | (0:66) | (075) | (1,1 | (13) | (19)
P52 26 40 60 | 103 | 125 | 200 | 250 | 375 | 500
o - | (0.118) | (0,181 | (0272) | (0.467) | (0,567) | (0.907) | (1.13) | (1,70) | (2.27)
G31 & 32 por pol. comprimento| .06 07 .07 .08 .02 .16 21 12 13 14 N4l 91
de espagador (0,027) | (00329 | (0,0329 | (0,037) | (0,009) | (0,072 | (0,095) | (0,053 | (0,059 | (0,065) | (0,322) | (0,413)
631 & 32 menos espacador | .09 15 27 47 74 88 | 148 | 262 | 287 | 444 | 495 | 697
(0,039) | (0,068) | (012) | (0.21) | (033) | (040) | (0.67) | (102 | (13) | (20) | (22) | (32)
GIGF10, 31 & 51 108 372 | 372 | 900 | 900 | 1800 | 1800 | 1800 | 3000 | 3000
Torque do (12) | @42 | @2 | (102 | (102 | (203) | (203) | (203) | (339) | (339) | " -
parafuso do G/GF20, 32 & 52 108 372 900 1800 1800 3000 3000 3000 3000 3000 3000 3000
flange - Ib-in (12) (42) (102) (203 (203 (339) (339) (339) (339) (339) (339) (339)
(Nm) GP20 & GP52 420 420 840 840 840 1440 1440 1440 1800
"' T o (47,5) 47.5) (94,9) (94,9) (94,9) (162,7) (162,7) (162,7) (203,4)

* Consultar o Guia de Selegdo com relagéo a furos maximos e o Manual 427-108 para instrugdées de novo furo.

t Os acoplamentos flexiveis sdo projetados para aceitar modificagdes em condi¢des operacionais. A expectativa de vida do acoplamento entre
o alinhamento inicial e os limites operacionais maximos é fungéo da carga, da velocidade e da lubrificag@o. Requisitos de aplicagéo que excedam
alinhamento de 3/4 por meio acoplamento flexivel devem ser encaminhados a Fabrica para avaliagéo.

1 Acoplamentos com graxa NLGI #0 podem ser operados a qualquer velocidade entre zero e a maxima exibida.

458-110 Industrias Rexnord, LLC
abril de 2005 5555 S. Moorland Rd., New Berlin, Wi 53151-7953
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7 — Checagem de alinhamento de
acoplamento montado - todos os estilos

O alinhamento pode ser checado sem desmontar o
acoplamento, conforme mostrado a esquerda. Determinar
“W” medindo as distancias “W”max. e “W”min. entre o
cubo flex e a capa, utilizando micrébmetro de profundidade
ou calibres apalpadores. A diferenca entre “W”’max. e
“W”min. ndo deve exceder o valor “W” fornecido na Tabela
4. Checar "W” em cada extremidade de acoplamento.

IDENTIFICAC,:AO DE PECAS E
LOCALIZACAO DO NUMERO DE PECA

As pecas de acoplamento possuem numero identificador
de tamanho e de peca, conforme indicado abaixo. Ao
pedir pegas, sempre especificar o TAMANHO, o TIPO,

o FURO DE CUBO, o RASGO DE CHAVETA e o NUMERO
DE PECA encontrados em cada item.

Entre em contato com o seu Distribuidor Rexnord/

Falk ou com a Rexnord para informacdes de preco
e disponibilidade.

“W” = Wmax. — Wmin.

FWméx

0

Wmin
Checar “W” em cada cubo flexivel.

EXEMPLO:

Acoplamento de engrenagem 1050G20 completo

Consistindo em:

2 — capas 1050G20
(incluindo: junta e vedacéo)

2 — cubos flexiveis 1050G
Furo: 6,750 Rasgo de chaveta: 1,750 x 0,750
Furo: 7,375 Rasgo de chaveta: 1,750 x 0,750

1 — Kit parafusos

TIPO G/GF10 & 20 1015 G 20

1-1/2 GF 20

TAMANHO DO—J ‘T1IPO

TAMPAO DE
LUBRIFICANTE

00

ANEL DE VEDAGAO

ACOPLAMENTO

CUBO FLEXIVEL
(especificar furo &
rasgo de chaveta)

0

CLASSIFICACAO
DE PRODUTO

CUBO FLEXIVEL CAPA
(especificar furo &
rasgo de chaveta)

O LuBE FaLk 1015620

_ANEL DE VEDAGAO
TAMPAO DE

TAMANHO, FURO e LUBRIFICANTE

NUMERO DE PECA
(UM DOS LOCAIS)

- JUNTA
@—mm
PARAFUSOS
TIPO G/GF31 & 32
1015 G 32
1-12 G 32
) TAMANHO DE ] Tmpo
TAMPAO DE ACOPLAMENTO CLASSIFICACAO
LUBRIFICANTE DE PRODUTO
CUBO FLEXIVEL

(especificar furo &
rasgo de chaveta)

0

CUBO FLEXIVEL CAPA
(especificar furo &
rasgo de chaveta)

O LuBE FaLk 1015620

\ANEL DE

_ VEDAGAO
ANEL DE TAMANHO, FURO TAMPAO DE
VEDAGAO - ESPACADOR JUNTA e NUMERO DE PECA LUBRIFICANTE
(@:mnm) (especificar (UM DOS LOCAIS)
PARAFUSOS comprimento) ) )
PARAFUSOS
Industrias Rexnord, LLC 458-110
5555 S. Moorland Rd., New Berlin, WI 53151-7953 EUA abril de 2005
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TIPO G/GF51 & 52

1015 G 52
112 G 52
TAMANHO DE —J TmPo
TAMPAO DE ACOPLAMENTO CLASSIFICACAO
LUBRIFICANTE DE PRODUTO

EIXO FLUTUANTE
(especificar diametro
e comprimento)

O LuBE Fak 1015620

ANEL DE
o o) TAMP\/A%DSEAO
] ; TAMANHO, FUR
ANEL DE CUBO RIGIDO CUBO RIGIDO JUNTA ¢ NUMERO DE PECA  LUBRIFICANTE
VEDAGAOM (especificar furo & (especificar furo & (UM DOS LOCAIS)
- de chaveta)
rasgo de chaveta) rasgo o
PARAFUSOS 1)) )’
PARAFUSOS
1015 GP 20
TIPO GP20 ) TAMANHO DE —|: T-TIPO )
TAMPAO DE ACOPLAMENTO CLASSIFICAGCAO
LUBRIFICANTE DE PRODUTO
CUBO FLEXIVEL CUBO FLEXIVEL ~ CAPA
(especificar furo & (especificar furo &
— \& rasgo de chaveta) rasgo de chaveta)
/‘ I AR ELAS _ANEL DE VEDAGAO
TAMPAO DE
TAMANHO, FURO
i ISOLANTES p ’
ANEL DE VEDACAO d b:). PLACA e NUMERO DE PECA LUBRIFICANTE
f ) ISOLANTE (UM DOS LOCAIS)
@—mm () (08
CENTRAL
PARAFUSOS
BUCHAS
ISOLANTES
TIPO GP52
. TAMANHO DE TIPO
TAMPAO DE i
LUBRIFICANTE / ACOPLAMENTO S'EAPSRSC')ES%AO
CAPA / CUBO FLEXIVEL
(especificar furo &
‘ N rasgo de chaveta)
ANEL DE ARRUELAS .
E PLACA ISOLANTE CUBO RiGIDO
ISOLANTE
VEDAGAO  JSOLANTES ~  """CENTRAL (especificar furo &
(ﬁ)):mm 0{0—_—) 0:)\@ rasgo de chaveta)
PARAFUSOS
BUCHAS
ISOLANTES
458-110 Industrias Rexnord, LLC
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